
برش آهن یصنعت یدستگاه اره آتش  

انیرانی: فروشگاه توسعه صنعت انیو تدو هیته  

: مقدمه  

تنها بر سرعت  برش نه تیفی. کرود یبه شمار م دیمراحل تول نیتر از مهم یکی یمقاطع فلز عیو سر قیبرش دق ،یصنعت فلزکار در

استفاده از  لیدل نیکار دارد. به هم یمنیا یدر دقت مونتاژ، استحکام سازه و حت یمیبلکه نقش مستق گذارد، یم ریانجام پروژه تأث

بوده است یصنعت یها ها و کارخانه کارگاه یاصل یها از دغدغه یکی هموارهمناسب برش فلز،  زاتیتجه . 

قدرت بالا، ساختار مستحکم و  لیدستگاه به دل نیدارد. ا یا ژهیو گاهیجا یصنعت یمختلف برش فلز، دستگاه اره آتش زاتیتجه انیم در

جرقه و حرارت  جادیشده است. ا لیتبد یفلز عیدر صنا آلات نیماش نیاز پرکاربردتر یکیبه  م،یضخ یبرش انواع مقاطع فلز ییتوانا

موضوع است نیهم زین «یاره آتش»آن به  یگذار دستگاه بوده و علت نام نیشاخص ا یژگیو ت،هنگام برش فلزا ادیز . 

یصنعت یو مفهوم اره آتش فیتعر  

قدرتمند،  یکیفلزبر دوّار و موتور الکتر سکیبرش فلزات است که با استفاده از د یبرا نیدستگاه ثابت و سنگ کی یصنعت یآتش اره

با  یکار مداوم، فشار بالا و برش قطعات فلز یبرا ،یصنعت مهین ای یدست یها دستگاه برخلاف اره نی. ادهد یبرش را انجام م اتیعمل

  .تاس هشد یطراح ادیضخامت ز

 

: تبر سه اصل مهم اس یتمرکز اصل ،یصنعت یهامدل در  

 و قدرت بالا توان .1

 برش یکنواختیو  دقت .2

 سخت یکار طیاپراتور در شرا یمنیا .3



در صنعت یشاستفاده از اره آت خچهیتار  

حجم کار نبودند. در ابتدا، برش  یبرش پاسخگو یسنت یبزرگ، ابزارها یفلز یها روزافزون به سازه ازیو ن یفلز عیگسترش صنا با

ت.داش یبر بود و هم دقت کم که هم زمان شد یانجام م ییابتدا یها روش ای یدست یفلزات با ابزارها  

خود را در  یجا جیتدر به یوارد صنعت شدند. اره آتش یسکیبرش د یها دستگاه ،یکیالکتر یو توسعه موتورها یفناور شرفتیپ با

 ی. امروزه اره آتشدیخود رس یبه شکل امروز ،یمنیا یها ستمیس تیتوان موتور و تقو شیافزا ،یها باز کرد و با بهبود طراح کارگاه

.شود یخطوط برش فلز محسوب م یلاص یها هیاز پا یکی یصنعت  

. 

 

 

یصنعت یدستگاه اره آتش یکل ساختار  

اجزا  نیا یدستگاه دارند. هماهنگ یدر عملکرد کل یشده که هرکدام نقش مشخص لیتشک یمختلف یاز اجزا یصنعت یاره آتش دستگاه

بالا انجام شود یمنیبرش با دقت، سرعت و ا اتیعمل شود یباعث م . 



قلب دستگاه یا یکیالکتر موتور  

 شود یفاز استفاده م سه یاز موتورها یصنعت یها آن است. در اغلب مدل یکیموتور الکتر ،یصنعت یبخش دستگاه اره آتش نیتر مهم

است ریمتغ لوواتیک ۷٫۵تا  ۳ نیها معمولاً ب که توان آن . 

: یموتور صنعت یهایژگیو  

 برش فلزات سخت یبالا برا توان .1

 مداوم بدون افت راندمان کارکرد .2

 در برابر فشار و حرارت مقاومت .3

 یصنعت یها  طیعمر بالا در مح طول .4

برش دارد تیفیدر ک یاکنندهنییکرده و نقش تع نیرا تأم سکیچرخش د یلازم برا یروین موتور  

. 

یاره آتش غهیتیا برش  سکید  

مواد مخصوص فلزبر ساخته  ای یاژیمعمولاً از فولاد آل ها سکید نیاست. ا یبا قطعه فلز میبخش تماس مستق ،یاره آتش غهیت ای سکید

.و حرارت مقاوم باشند شیتا در برابر سا شوند یم  

: یصنعت سکید مشخصات  

 متر یلیم ۷۲۴تا  ۰۴۴ نیب قطر .1

 متناسب با نوع برش ضخامت .2

 بالا یدما تحمل .3

 حیبالا در صورت استفاده صح دیمف عمر .4

. برش دارد یمنیو ا تیفیبر سرعت، ک یمیمستق ریمناسب تأث سکید انتخاب  

 

یمنیا ستمیمحافظ و س کاور  

کاور از پاشش جرقه، ذرات فلز و  نیاست. ا یضرور یجرقه، وجود کاور محافظ فلز دیو تول سکیچرخش د یسرعت بالا لیدل به

.کند یم یریجلوگ سکیاحتمال شکست د  

: از جمله شود،یم هیدر دستگاه تعب زین یگرید یمنیا یهاستمیکنار کاور، س در  

 یقطع اضطرار دیکل .1

 موتور یکیالکتر محافظ .2

  دسته کیارگونوم یطراح .3

 



 

 

یصنعت رهیکار و گ زیم  
. برش است هیزاو میتنظ یبرا ییارهایش یو معمولاً دارا شود یساخته م میاز جنس فولاد ضخ یصنعت یدستگاه اره آتش زیم  

: را کاملاً ثابت نگه دارد تا یدارد قطعه فلز فهیوظ یصنعت رهیگ  

 ابدی شیدقت برش افزا .1

 کند دایکاهش پ لرزش .2

 برود نیپرتاب قطعه از ب خطر .3



و بدنه دستگاهشاسی   

دچار  نیسنگ یها دستگاه در هنگام برش شود یباعث م یژگیو نی. اشود یم یو مقاوم طراح نیسنگ اریبس یصنعت یها دستگاه یشاس

تر است سبک یها با نمونه یصنعت یها مدل یاصل یها از تفاوت یکینشود. بدنه مستحکم،  تیموقع رییتغ ایلرزش  . 

عملکرد دستگاه نحوه  

 یآوردن بازو نییمحکم شده و اپراتور با پا رهیدر گ ی. قطعه فلزکند یم سکیاز روشن شدن دستگاه، موتور شروع به چرخش د پس

دهد یبا سطح فلز در تماس قرار م یرا به آرام سکیدستگاه، د . 

.شود یم جادیا یمشخص اره آتش یها شده و جرقه دهیفلز بر د،یاثر اصطکاک شد در  

یاره آتش یصنعت یکاربردها  

 یفولاد یها لیپروف برش .1

 یصنعت یها لوله برش .2

 یفلز یها سازه دیتول .3

 یاسکلت فلز یها کارگاه .4

 نیسنگ یو صنعت یعمران یها پروژه .5

در استفاده از دستگاه یمنیا نکات  

 یمنیو لباس ا نکیاز ع استفاده .1

 نگه داشتن مواد قابل اشتعال دور .2

 قبل از کار سکیسلامت د یبررس .3

 رهیبودن قطعه در گ محکم .4

 یقطع اضطرار دیاز کل حیصح استفاده .5

یصنعت یاره آتش بیو معا ایمزا  

ایمزا  

 برش یبالا سرعت .1

 میفلزات ضخ یبرا مناسب .2

 بالا دوام .3

 یکار مداوم صنعت مناسب .4

بیمعا  

 ادیز یصدا .1

 جرقه و حرارت جادیا .2

 



یینها یبندجمع  

بر قدرت موتور، استحکام  هیدستگاه با تک نیاست. ا یفلز عیصنا زاتیتجه نیتر یاز اساس یکیبرش آهن  یصنعت یاره آتش دستگاه

نکات  تیو رعا یاصول ینگهدار ح،ی. استفاده صحکند یو مطمئن فلزات را فراهم م عیامکان برش سر ،یبدنه و دقت در طراح

.اپراتور خواهد شد یمنیا وطول عمر دستگاه  شیباعث افزا ،یمنیا  

 


